
รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด       หนา 4-1 

บทท่ี 4 

สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

4.1 มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด ไดตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและ

แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ในโครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน 

เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 พบวา โครงการดำเนินการครบถวนและ

ไดยึดถือปฏิบัติตามมาตรการฯ ท่ีระบุไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมอยางเครงครัด 

 

4.2 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม 

การปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว 

(ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

สามารถสรุปไดดังตารางท่ี 4.2-1  

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-2 

ตารางที่ 4.2-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (ระยะดำเนินการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

 บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

1. คุณภาพอากาศ      

1.1 คุณภาพอากาศ 

     ในบรรยากาศ 

- พ้ืนท่ีโครงการ (A1) 

 

- TSP เฉล่ีย 24 ชม. 

- NO2 เฉล่ีย 1 ชม. 

- SO2 เฉล่ีย 1 ชม. 

- SO2 เฉล่ีย 24 ชม. 

- ทิศทางความเร็วลม 

ปละ 2 ครั้ง/ 

ครั้งละ 7 วันตอเน่ือง  

- 0.020-0.034 mg/m3 

- 0.0016-0.0179 ppm 

- 0.0007-0.0031 ppm 

- 0.0008-0.0011 ppm 

- ลมท่ีพัดผานสวนใหญพัดมาจาก                        

ทิศตะวันตกเฉียงใต คอนไปทางทิศตะวันตก 

ความเร็วลมมีคาระหวาง 0.3-5.5 เมตรตอวินาที  

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

- ชุมชนดานทิศใตของ

โครงการ (ระยะหาง

ประมาณ 250 เมตร) 

(A2) 

- TSP เฉล่ีย 24 ชม. 

- NO2 เฉล่ีย 1 ชม. 

- SO2 เฉล่ีย 1 ชม. 

- SO2 เฉล่ีย 24 ชม. 

 

ปละ 2 ครั้ง/ 

ครั้งละ 7 วันตอเน่ือง 

- 0.021-0.056 mg/m3 

- 0.0001-0.0244  ppm 

- 0.0028-0.0078  ppm 

- 0.0053-0.0054   ppm 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

- รพ.สต.บานมาบยาง

พร (A3) 

 

- TSP เฉล่ีย 24 ชม. 

- NO2 เฉล่ีย 1 ชม. 

- SO2 เฉล่ีย 1 ชม. 

- SO2 เฉล่ีย 24 ชม. 

 

ปละ 2 ครั้ง/ 

ครั้งละ 7 วันตอเน่ือง 

- 0.024-0.107 mg/m3 

- 0.0009-0.0351 ppm 

- 0.0025-0.0030 ppm 

- 0.0026-0.0028 ppm 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-3 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

1. คุณภาพอากาศ      

1.1 คุณภาพอากาศ 

     ในบรรยากาศ (ตอ) 

- บานวังตาผิน (A4) 

 

- TSP เฉล่ีย 24 ชม. 

- NO2 เฉล่ีย 1 ชม. 

- SO2 เฉล่ีย 1 ชม. 

- SO2 เฉล่ีย 24 ชม. 

 

ปละ 2 ครั้ง/ 

ครั้งละ 7 วันตอเน่ือง  

- 0.032-0.047 mg/m3 

- 0.0001-0.0248 ppm 

- 0.0073-0.0118 ppm 

- 0.0085-0.0092 ppm 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

1.2 คุณภาพอากาศ 

     จากปลอง 

- ปลอง PL Furnace 

No. 1 

 

- (NOx)  

- (SO2)  

- (TSP) 

ปละ 2 ครั้ง 

 

- 14.1 mg/m3 และ 0.0022 g/s 

- <0.5 ppm และ <0.00026 g/s 

- <0.5 ppm และ <0.0001 g/s 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

 

- ปลอง PL Furnace 

No. 2 

 

- (NOx)  

- (SO2)  

- (TSP) 

ปละ 2 ครั้ง 

 

- 20.2 mg/m3 และ 0.0027 g/s 

- <0.5 ppm และ <0.00026 g/s 

- <0.5 ppm และ <0.0001 g/s 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

- ปลอง PL Furnace 

No. 3 

 

- (NOx)  

- (SO2)  

- (TSP) 

ปละ 2 ครั้ง 

 

- 18.5 mg/m3 และ 0.0044 g/s 

- <0.5 ppm และ <0.00022 g/s 

- <0.5 ppm และ <0.0001 g/s 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

  

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-4 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

1. คุณภาพอากาศ      

1.2 คุณภาพอากาศ 

 จากปลอง (ตอ) 

- ปลอง PL Furnace 

No. 4 

 

- (NOx)  

- (SO2)  

- (TSP) 

ปละ 2 ครั้ง 

 

- 17.6 mg/m3 และ 0.0027 g/s 

- <0.5 ppm และ <0.00013 g/s 

- 1.0 ppm และ 0.00008 g/s 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

- ปลอง PL Furnace 

No. 5 

 

- (NOx)  

- (SO2)  

- (TSP)  

ปละ 2 ครั้ง 

 

- - ไมไดมีการตรวจวัด เน่ืองจากไมไดมีการ

เปดใชงาน 

- ปลอง PL FB No. 1 - (NOx)  

- (SO2)  

- (TSP) 

ปละ 2 ครั้ง 

 

- 13.7 mg/m3 และ 0.00475 g/s 

- <0.5 ppm และ <0.00022 g/s 

- 21.0 ppm และ 0.00386 g/s 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

 

- ปลอง PL FB No. 2 - (NOx)  

- (SO2)  

- (TSP)  

ปละ 2 ครั้ง 

 

- 15.7 mg/m3 และ 0.00300 g/s 

- <0.5 ppm และ <0.00030 g/s 

- 17.7 ppm และ 0.002 g/s 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

- ปลอง PL FB No. 3 - (NOx)  

- (SO2)  

- (TSP) 

ปละ 2 ครั้ง 

 

- 10.6 mg/m3 และ 0.00174 g/s 

- <0.5 ppm และ <0.00036 g/s 

- 27.1 ppm และ 0.00089 g/s 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

 

 

 

 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-5 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

1.2 คุณภาพอากาศ 

 จากปลอง (ตอ) 

- ปลอง PL FB No. 4 - (NOx)  

- (SO2)  

- (TSP)  

ปละ 2 ครั้ง 

 

- 14.3 mg/m3 และ 0.00244 g/s 

- <0.5 ppm และ <0.00032 g/s 

- 16.0 ppm และ 0.00233 g/s 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

- ปลอง PL FB No. 5 - (NOx)  

- (SO2)  

- (TSP)  

ปละ 2 ครั้ง 

 

- - ไมไดมีการตรวจวัด เน่ืองจากไมไดมีการ

เปดใชงาน 

- ปลอง Boiler No. 1 

กรณีนำกลับมาใชงาน

หรือเดินเครื่องจักร

มากกวา 30 วัน 

 

- (TSP)  

- (SO2)  

- (NOx)  

 

ปละ 2 ครั้ง 

 

- - ไมไดมีการตรวจวัด เน่ืองจากโครงการ

ไมไดมีการเปดใชงาน 

- ปลอง Boiler No. 2

กรณีนำกลับมาใชงาน

หรือเดินเครื่องจักร

มากกวา 30 วัน 

 

- (TSP)  

- (SO2)  

- (NOx)  

 

ปละ 2 ครั้ง 

 

- - ไมไดมีการตรวจวัด เน่ืองจากโครงการ

ไมไดมีการเปดใชงาน 

  

 

 

 

 

 

 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-6 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

1.2 คุณภาพอากาศ 

 จากปลอง (ตอ) 

- Dust Collector  

No. 1 

- (TSP) ปละ 2 ครั้ง - <0.5 mg/m3 และ <0.00006 g/s 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

- Dust Collector  

No. 2 

- (TSP) ปละ 2 ครั้ง - <0.5 mg/m3 และ <0.0019 g/s 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

- Dust Collector  

No. 3 

- (TSP) ปละ 2 ครั้ง - <0.5 mg/m3 และ <0.00016 g/s 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

- Scale Collector  - (TSP) ปละ 2 ครั้ง - <0.5 mg/m3 และ <0.00129 g/s 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

- ปลอง HCl Scrubber - (HCl) 

 

ปละ 2 ครั้ง - 0.11 mg/m3 และ 0.0008 g/s 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

- ปลอง HCl Recovery - (HCl) ปละ 2 ครั้ง - 0.21 mg/m3 และ 0.00004 g/s 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

- ปลอง P-Cu Scrubbe - (Cu) ปละ 2 ครั้ง - <0.01 mg/m3 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

 - ปลอง S-Zn 

Scrubber 

- (Zn) ปละ 2 ครั้ง - <0.02 mg/m3 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

 

 

 

 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-7 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

2. คุณภาพน้ำท้ิง 

 

 

 

 

 

 

 

 

- Inspection Pit - (pH) 

- (Temperature) 

- (BOD) 

- (COD) 

- (TDS) 

- (Oil & Grease) 

 

เดือนละ 1 ครั้ง - 7.7-8.0  

- 29.8-36.8 C° 
- 15.8-35.4 mg/l 

- 41-72 mg/l 

- 320-628 mg/l 

- <3-4 mg/l 
 

- ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานท่ีกำหนด 

 

- Waste Pit 5 และ 6 

(โรงอาหาร)  

 

- (pH) 

- (BOD) 

- (SS) 

- (Oil & Grease) 

 

เดือนละ 1 ครั้ง - 6.9-7.1  

- 81.9-298 mg/l 

- 51-106 mg/l 

- 5-33 mg/l 
 

-  

- Waste Pit 7 และ 8 

(หองน้ำ MFG Office)  

 

- (pH) 

- (BOD) 

- (SS) 

- (Oil & Grease) 

เดือนละ 1 ครั้ง - 7.7-7.9  

- 81.3-146 mg/l 

- 33-98 mg/l 

- <3-13 mg/l 
 

-  

 - Waste Pit 15  

(หองน้ำ Front 

Office) 

 

- (pH) 

- (BOD) 

- (SS) 

- (Oil & Grease) 

เดือนละ 1 ครั้ง - 7.8-8.0  

- 53.0-253 mg/l 

- 44-97 mg/l 

- <3-4 mg/l 
 

-  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-8 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

3. ระดับเสียงใน 

   บรรยากาศ 

- ริมรั้วโรงงาน 

ดานทิศเหนือ (N1) 

 

- (Leq-24 ชม.) 

- (Leq-1 ชม.) 

- (L90) 

- (Lmax) 

- (Ldn) 

- ระดับเสียงรบกวน 

ปละ 2 ครั้ง/ 

ครั้งละ 7 วันตอเน่ือง 

- 62.4-64.5 (dB(A)) 

- 59.9-69.0 (dB(A)) 

- 60.4-61.5 (dB(A)) 

- 81.1-87.4 (dB(A)) 

- 68.3-71.3 (dB(A)) 

- 10.2-28.0 (dB(A)) 
 

- ผลการตรวจวัดสวนใหญมีค าอย ู  ใน

เกณฑมาตรฐานท่ีกำหนด ยกเวน ระดับ

เสียงรบกวน เนื ่องจากระดับเสียงท่ี

เกิดขึ้นเปนเสียงที่เกิดจาก การจราจร 

และจุดตรวจวัดอยูบริเวณริมรั้วโรงงาน

ติดกับถนนของนิคมฯ ซึ ่งมีการสัญจร

ของยานพาหนะตลอดท้ังวัน  

- ริมรั้วโรงงาน 

ดานทิศตะวันตก (N2) 

 

- (Leq-24 ชม.) 

- (Leq-1 ชม.) 

- (L90) 

- (Lmax) 

- (Ldn) 

- ระดับเสียงรบกวน 

 

ปละ 2 ครั้ง/ 

ครั้งละ 7 วันตอเน่ือง 

- 68.3-69.1 (dB(A)) 

- 67.2-69.9 (dB(A)) 

- 66.5-68.3 (dB(A)) 

- 92.2-93.6 (dB(A)) 

- 75.0-75.8 (dB(A)) 

- 3.0-14.5 (dB(A)) 
 

- ผลการตรวจวัดสวนใหญมีค าอย ู  ใน

เกณฑมาตรฐานท่ีกำหนด ยกเวน ระดับ

เสียงรบกวน เนื ่องจากระดับเสียงท่ี

เกิดขึ้นเปนเสียงที่เกิดจาก การจราจร 

และจุดตรวจวัดอยูบริเวณริมรั้วโรงงาน

ติดกับถนนของนิคมฯ ซึ ่งมีการสัญจร

ของยานพาหนะตลอดท้ังวัน 

 

 

    

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-9 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

3. ระดับเสียงใน 

   บรรยากาศ (ตอ) 

- ริมรั้วโรงงาน 

ดานทิศใต (N3) 

 

- (Leq-24 ชม.) 

- (Leq-1 ชม.) 

- (L90) 

- (Lmax) 

- (Ldn) 

- ระดับเสียงรบกวน 

ปละ 2 ครั้ง/ 

ครั้งละ 7 วันตอเน่ือง 

- 58.3-59.8 (dB(A)) 

- 54.8-64.1 (dB(A)) 

- 56.2-57.9 (dB(A)) 

- 78.4-92.7 (dB(A)) 

- 64.2-65.9 (dB(A)) 

- (-14.8)- 22.3 (dB(A)) 
 

- ผลการตรวจวัดสวนใหญมีค าอย ู  ใน

เกณฑมาตรฐานท่ีกำหนด ยกเวน ระดับ

เสียงรบกวน เนื ่องจากระดับเสียงท่ี

เกิดขึ้นเปนเสียงที่เกิดจาก การจราจร 

และจุดตรวจวัดอยูบริเวณริมรั้วโรงงาน

ติดกับถนนของนิคมฯ ซึ ่งมีการสัญจร

ของยานพาหนะตลอดท้ังวัน 

- ริมรั้วโรงงานดานทิศ

ตะวันออก (N4) 

 

- (Leq-24 ชม.) 

- (Leq-1 ชม.) 

- (L90) 

- (Lmax) 

- (Ldn) 

- ระดับเสียงรบกวน 

 

ปละ 2 ครั้ง/ 

ครั้งละ 7 วันตอเน่ือง 

- 57.9-58.8 (dB(A)) 

- 57.1-62.0 (dB(A)) 

- 57.1-57.7 (dB(A)) 

- 81.2-88.3 (dB(A)) 

- 64.1-65.2 (dB(A)) 

- (-15.7)- 12.6 (dB(A)) 
 

- ผลการตรวจวัดสวนใหญมีค าอย ู  ใน

เกณฑมาตรฐานท่ีกำหนด ยกเวน ระดับ

เสียงรบกวน เนื ่องจากระดับเสียงท่ี

เกิดขึ้นเปนเสียงที่เกิดจาก การจราจร 

และจุดตรวจวัดอยูบริเวณริมรั้วโรงงาน

ติดกับถนนของนิคมฯ ซึ ่งมีการสัญจร

ของยานพาหนะตลอดท้ังวัน 

- ชุมชนดานทิศใตของ

โครงการ  
(ระยะหางประมาณ 

250 เมตร) (N5) 

- (Leq-24 ชม.) 

- (Leq-1 ชม.) 

- (L90) 

- (Lmax) 

- (Ldn) 

- ระดับเสียงรบกวน 

 

ปละ 2 ครั้ง/ 

ครั้งละ 7 วันตอเน่ือง 

- 63.7-64.7 (dB(A)) 

- 51.8-68.8 (dB(A)) 

- 50.7-53.2 (dB(A)) 

- 90.2-92.1 (dB(A)) 

- 68.5-70.4 (dB(A)) 

- (-1.6)-31.5 (dB(A)) 
 

- ผลการตรวจวัดสวนใหญมีค าอย ู  ใน

เกณฑมาตรฐานท่ีกำหนด ยกเวน ระดับ

เสียงรบกวน เนื ่องจากระดับเสียงท่ี

เกิดขึ้นเปนเสียงที่เกิดจาก การจราจร 

และจุดตรวจวัดอยูบริเวณริมรั้วโรงงาน

ติดกับถนนของนิคมฯ ซึ ่งมีการสัญจร

ของยานพาหนะตลอดท้ังวัน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-10 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

4. การคมนาคม - พ้ืนท่ีโครงการ - บันทึกจำนวนรถเขา-ออก ทุกวัน 

 

- โครงการทำการบันทึกจำนวนรถเขา-ออก เปน

ประจำทุกวันและจัดใหม ีเจ าหนาที ่ร ักษาความ

ปลอดภัยคอยอำนวยความสะดวกบริเวณดานหนา

โครงการ รายละเอียดดังแสดงในภาคผนวก ข-37 

-  

- พ้ืนท่ีโครงการ - บันทึกสถิติอุบัติเหตุ

การจราจรท่ีเกิดขึ้นจาก

กิจกรรมการขนสงของ

โครงการ เพ่ือหาแนวทางใน

การปองกันและแกไขปญหา

การเกิดซ้ำ ตอไป 

ทุกครั้งท่ีมีอุบัติเหตุ - โครงการทำการบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุดาน

การจราจร การแกไขและการกำหนดมาตรการ

ปองกันทุกครั ้ง บริเวณพื ้นที ่โครงการและตลอด

เสนทางการขนสง ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 

พ.ศ. 2568 รายละเอียดดังแสดงในภาคผนวก ข-38 

-  

5. การจัดการกาก 

   ของเสีย 

- พ้ืนท่ีโครงการ - รวบรวมสถิติ ชนิด ปริมาณ 

ลักษณะสมบัติ และวิธี การ

จัดการกากของเสียใน

โรงงาน โดยจัดสงเปน 

รายงานประจำป ใหแก

สำนักงานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิง

แวดลอม และหนวยงานท่ี

เกี่ยวของ 

ปละ 1 ครั้ง - โครงการบันทึกชนิดปริมาณ และลักษณะสมบัติ

วิธีการจัดการกากของเสียของโครงการ โดยจัดสง 

เปนรายงานประจำป ใหแกสำนักงานนโยบายและ

แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม และหนวย

งานที่เกี่ยวของ รายละเอียดดังแสดงในภาคผนวก 

ข-09 

 

-  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-11 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

5. การจัดการกาก 

   ของเสีย (ตอ) 

- พ้ืนท่ีโครงการ - สรุปและรวบรวมเอกสาร

การแจงขอขยายระยะเวลา

ในการกักเก็บส่ิงปฏิกูล หรือ

วัสดุท่ีไมใชแลว (แบบ สก.1) 

เอกสารการขออนุญาตนำส่ิง

ปฏิกูล หรือวัสดุท่ีไมใชแล

วออกนอกบริเวณโรงงาน 

(แบบ สก.2) และเอกสาร

การแจงเกี่ยวกับรายละ 

เอียดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม

ใชแลว (แบบ สก.3) เพ่ือให

หนวยงานท่ีเกี่ยวของ

ตรวจสอบได 

ปละ 1 ครั้ง - สรุปปริมาณกากของเสียอุตสาหกรรมที ่ เกิดขึ้น

ภายในพ ื ้นท ี ่ โรงงานและรวบรวมเอกสารการ                

ขออนุญาตนำสงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวออกนอก

บริเวณโรงงาน (แบบ กอ.๑) และเอกสารการจัดการ

สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว (แบบ กอ.๒) เพื่อให

หนวยงานที่เกี่ยวของตรวจสอบได รายละเอียดดัง

แสดงในภาคผนวก ข-9 และ ค-39 

- 

   

 

 

 

 

 

 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-12 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

6. อาชีวอนามัยและ 

   ความปลอดภัย 

     

6.1 การตรวจสุขภาพ 

     พนักงาน 

- พนักงานประจำใหม

และพนักงานประจำ

ตามปจจัยเส่ียงในการ

ทำงาน 

- ตรวจสุขภาพพนักงานใหม

และประจำป ตามปจจัย

เส่ียงในแตละกิจกรรมของ

โครงการ เพ่ือประโยชนใน

การเฝาระวังสุขภาพของ

พนักงานและลดความเส่ียง

ของการเกิดโรคจากการ

ทำงาน 

กอนเริ่มทำงานกับ  

ทางโครงการและ 

ตรวจประจำ ปละ 1 ครั้ง 

- โครงการจัดใหมีการตรวจสุขภาพของพนักงาน ไดแก 

ตรวจรางกายทั่วไป, ความสมบูรณของเม็ดเลือด, 

เ อกซ เ รย  ปอด , สมรรถภาพการ ได  ย ิ น  และ

สมรรถภาพการมองเห็น ใหกับพนักงานใหมทุกคน

และการตรวจสุขภาพพนักงานประจำป ปละ 1 ครั้ง 

ดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงานในวันที่ 2 และ 7 

กรกฎาคม พ.ศ. 2568 รายละเอียดการตรวจสุขภาพ

พนักงานดังแสดงในภาคผนวก ข-40  

 

6.2 สภาพแวดลอมใน 

     การทำงาน 

- ติดต้ังเครื่องมือ

ตรวจวัดบริเวณพ้ืนท่ี 

ท่ีมีความเส่ียงในการ

สัมผัสเสียงดัง 

- (Lmax) 

- (Leq 8 hr.) 

 

ปละ 2 ครั้ง - ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทำงานระหวาง

เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 ดำเนินการ             

ในระหวางวันที ่ 22 และ 27 สิงหาคม พ.ศ. 2568 

เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับมาตรฐาน

พบวาสถานีที่ทำการตรวจวัดสวนใหญมีระดับเสียง

เฉล่ีย 8 ชั่วโมงอยูในเกณฑมาตรฐานดังกลาวกำหนด 

ยกเวน บริเวณ S-Plant WD Take up, S-Plant SC 

Take up และบร ิ เวณ S-Plant SR Take up ท ี ่ มี

ระดับเสียงสูงกวาเกณฑมาตรฐานกำหนด 

- สำหรับสถานีที ่มีระดับเสียงในบริเวณ

การทำงานไมอย ู  ในเกณฑมาตรฐาน

กำหนด ทางโครงการจัดใหมีการติดปาย

เตือนในบริเวณที่อาจกอใหเกิดเสียงดัง 

และกำหนดใหพนักงานสวมใสอุปกรณ

ค ุ มครองความปลอดภัยส วนบ ุคคล 

(PPE) สำหรับการลดเสียงใหกับพนัก 

งานขณะปฏิบัติงาน  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-13 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

6.2 สภาพแวดลอมใน 

     การทำงาน (ตอ) 

- พนักงานฝายผลิต

และซอมบำรุงท่ี

ปฏิบัติงานในบรเิวณท่ี

ไดรับสัมผัสกับเสียงดัง 

- Noise Dose, TWA ปละ 2 ครั้ง - การตรวจวัดระดับเสียงที ่ลูกจางไดรับเฉลี ่ยตลอด 

เวลาการทำงานในแตละวัน (TWA) ซึ่งทำการตรวจ 

วัดครอบคลุมพนักงานทุกคนที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มี

เสียงดังเพื่อเฝาระวัง เมื่อนำมาคำนวณระดับเสียง

เฉลี่ยตลอดเวลาในการทำงาน (TWA) ตามประกาศ

กรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เรื่อง หลักเกณฑ 

วิธีการตรวจวัด และการวิเคราะหสภาวะการทำงาน

เกี่ยวกับระดับความรอน แสงสวาง หรือเสียง รวมท้ัง

ระยะเวลาและประเภทกิจการที ่ตองดำเนินการ 

(พ.ศ. 2561) และ (ฉบับที่ 2) (พ.ศ. 2565) พบวา  

มีระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาในการทำงานสวนใหญ 

มีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน 

- ทางโครงการมีแนวทางการปองกันและ

เฝาระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) 

อย  า งต  อ เน ื ่ อ ง  โดยม ีการแก  ไข ท่ี

แ ห ล  ง ก ำ เ น ิ ด แ ล ะ ท า ง ผ  า น

(Sources/Paths) เปนหลัก อาทิ เชน 

บ ำ ร ุ ง ร ั กษา เ คร ื ่ อ ง จ ั ก ร อ ุ ปก ร ณ                  

การ เปล ี ่ ยนอ ุ ปกรณ   ตามกำหนด

ระยะเวลาการใชงาน หรือกอนที่จะเกิด

การชำร ุด และกำช ับให พนักงานใส

อุปกรณคุ มครองความปลอดภัยสวน

บ ุ ค คล  ( PPE)  เ ช  น  Ear plugs, Ear 

Muffs ร ว ม ท ั ้ ง จ ั ด ใ ห  ม ี ก า ร ต ร ว จ

สมรรถภาพการไดยินเปนประจำทุกป 

เพื่อเปนการเฝาระวังการสูญเสียการได

ย ินของพน ักงาน หากพบพน ักงาน                

ม ีผลตรวจว ัดสมรรถภาพการได ยิน

ผิดปกติ จะทำการตรวจซ้ำเพ่ือยืนยันผล

การตรวจวัดและหาสาเหตุเพื ่อทำการ

แกไข 

   

 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-14 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

6.2 สภาพแวดลอมใน 

     การทำงาน (ตอ) 

- พ้ืนท่ีโครงการ - จัดทำเสนระดับเสียง 

(Noise Contour) ท่ัวท้ัง

โรงงานภายใน 1 ป และทำ

การจัดทำซ้ำเปนประจำทุก 

3 ป ครอบคลุมถึงริมรั้ว

โครงการ รวมท้ังทำการ

ทบทวนเปนระยะ 

จัดทำภายใน 1 ป  

และจัดทำซ้ำเปนประจำ 

ทุก 3 ป และกรณีท่ีมีการ

ติดต้ังเครื่องจักรและอุป

กรณท่ีเปนตน กำเนิดของ

เสียงดัง 

- โครงการจัดทำแผนที่แสดงระดับความดังของเสียง 

(Noise Contour map) บริเวณพื้นที่โครงการ หลัง

เปดดำเนินการเรียบรอยแลว และครั้งลาสุดดำเนิน 

การตรวจวัดเมื ่อว ันที ่  25 มีนาคม พ.ศ. 2567 

รายละเอียดแสดงดังภาคผนวก ข-27 

- 

- บริเวณกระบวนการดึง

ลดขนาดลวดแบบแหง 

 ความเขมขนของฝุน 

- (Total dust) 

- (Respirable dust) 

ปละ 2 ครั้ง ท้ังแบบติด  

ต้ังเครื่องมือ และแบบ 

ติดตัวพนักงาน 

 

- การดำเนินการตรวจวัดความเขมขนของฝุน ระหวาง

เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 โดยทำการ

ตรวจว ัดบร ิ เวณกระบวนการด ึงลดขนาดลวด               

แบบแหง จากผลการตรวจวัดความเขมขนของฝุน  

เ ม ื ่ อ น ำ ม า เ ป ร ี ย บ เ ท ี ย บ ก ั บ ม าต ร ฐ านตาม

คณะกรรมการบริหารงานความปลอดภัยและสุขภาพ

อนามัยการประกอบอาชีพ (Occupational Safety 

and Health Administration ; OSHA) พบวาสถานี

ที ่ทำการตรวจวัดมีคาความเขมขนของฝุนอยู ใน

เกณฑมาตรฐาน 

- 

   

 

 

 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-15 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

6.2 สภาพแวดลอมใน 

     การทำงาน (ตอ) 

- บริเวณกระบวนการให

ความรอนและชุบ

ลวดดวยทองเหลือง 

 

- ระดับความรอนบริเวณ

ปฏิบัติงาน (WBGT) 

ปละ 2 ครั้ง  

เดือนเมษายน  

และเดือนสิงหาคม 

- การดำเนินการตรวจวัดระดับความรอนในสถานท่ี

ทำงาน ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568

ไดทำการตรวจวัด ในวันที่ 22 สิงหาคม พ.ศ. 2568

โดยทำการตรวจวัดบริเวณกระบวนการใหความรอน

และชุบลวดดวยทองเหลือง พบวา มีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานตามลักษณะงานเบา ทั้งนี้ทางโครงการได

กำหนดระยะเวลาทำงาน โดยใหเขาไปในบริเวณที่มี

ความรอนเทาท่ีจำเปนเทาน้ัน และจัดใหมีระยะเวลา

พักระหวางการทำงานในท่ีท่ีมีความรอนสูง 

- 

- พ้ืนท่ีทำงานในอาคาร 

สำนักงาน 

- พ้ืนท่ีทำงานบริเวณ 

หองควบคุม 

 

- ตรวจวัดแสงสวาง  

 

ปละ 2 ครั้ง - การดำเนินการตรวจวัดระดับความเขมของแสงสวาง

ในบริเวณการทำงาน ระหวางเดือนกรกฎาคม-

ธันวาคม พ.ศ. 2568 ไดทำการตรวจวัด ในระหวาง

วันที่ 17-19 กันยายน พ.ศ. 2568  จากการตรวจวัด

ความเขมของแสงสวางในบริเวณการทำงาน เม่ือ

นำมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศกรม

สวัสดิการและคุมครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานความ

เขมของแสงสวาง (พ.ศ. 2561) พบวา สถานีท่ีทำการ

ตรวจว ัดม ีความเข มของแสงสว างอย ู  ในเกณฑ

มาตรฐานกำหนด 

- 

    

 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-16 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

6.2 สภาพแวดลอมใน 

     การทำงาน (ตอ) 

- บริเวณกระบวนการดึง

ลดขนาดเสนลวดแบบ

แหง 

- บริเวณกระบวนการให

ความรอนและชุบ

ลวดดวยทองเหลือง 

 

สารเคมีในพ้ืนท่ีทำงาน 

- ทองแดง 

- สังกะสี 

- เหล็ก 

- กรดไฮโดรคลอริก 

- ทองเหลือง 

ปละ 2 ครั้ง - การดำเนินการตรวจวัดสารเคมีในพื ้นที ่ทำงาน 

ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 โดยทำ

การตรวจวัดบริเวณกระบวนการดึงลดขนาดเสนลวด

แบบแหง และบริเวณกระบวนการใหความรอนและ

ชุบลวดดวยทองเหลือง จากผลการตรวจวัดสารเคมี

ในพื้นที่ทำงาน พบวา ทุกสถานีที่ทำการตรวจวัดมี

ปร ิมาณความเข มข นของสารเคมีอย ู  ในเกณฑ

มาตรฐาน  

- 

6.3 การเตรียมความ 

      พรอมกรณีเกิดเหตุ 

      ฉุกเฉิน 

 

 

 

 

 

- พ้ืนท่ีโครงการ - จัดใหพนักงานเขารับการ

อบรมการดับเพลิงเบ้ืองตน 

จากหนวยงานท่ีทาง 

ราชการกำหนดหรือยอม 

รับไมนอยกวารอยละ 40 

ของจำนวนพนักงานในแต

ละหนวยงานของบริษัท 

ตามท่ีกฎหมายกำหนด - โครงการจัดใหมีการอบรมการดับเพลิงเบื้องตนจาก

หนวยงานที่ทางราชการกำหนด ไมนอยกวารอยละ 

40 ของจำนวนพนักงานในแตละหนวยงานของ

บริษัท ดังแสดงในภาคผนวก ข-41 

- 

- พ้ืนท่ีโครงการ - จัดใหมีการฝกซอมดับเพลิง

และการฝกซอมหนีไฟ 

 

 

 

ปละ 1 ครั้ง - จัดใหมีการฝกซอมดับเพลิงและการฝกซอมหนีไฟ

ประจำป โดยในป พ.ศ. 2568 การฝกซอมหนีไฟ

ประจำปดำเนินการในเดือนกมุภาพันธ เมษายน และ 

กันยายน 2568 ดังแสดงในภาคผนวก ข-30 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-17 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

6.4 บันทึกสถิติการเกิด 

     อุบัติเหตุภายใน 

     พ้ืนท่ีโครงการ 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - สาเหตุ 

- ผลตอสุขภาพพนักงาน 

- ความเสียหาย/สูญเสีย 

- การแกไขปญหา 

 

ทุกครั้งท่ีมีอุบัติเหตุ - โครงการได ดำเน ินการบันทึกรายละเอ ียดของ

อุบัติเหตุทุกครั้ง โดยหลังจากเกิดอุบัติเหตุ โครงการ

จะดำเนินการสอบสวนหาสาเหตุและหามาตรการ

แกไขในแตละสถานะการณอย างเร งดวน และ             

หาแนวทางในการแกไขและวิธีการปองกันไมใหเกิด

เหตุซ้ำ โดยในชวงระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 

พ.ศ. 2568 มีอุบัติเหตุเกิดขึ้นภายในพื้นที่โครงการ  

1 ครั ้ง ในเดือนตุลาคม รายละเอียดดังแสดงใน

ภาคผนวก  ค-38 

- 

7. สภาพสังคมและ 

   เศรษฐกิจ 

- ชุมชนในพ้ืนท่ีโดยรอบ

โครงการ ชุมชนท่ี

ดำเนินการเก็บดัชนี

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

ชุมชนพ้ืนท่ีออนไหว

พิเศษ เชน ท่ีต้ัง

สถานพยาบาล วัด 

และโรงเรียน 

- สำรวจสภาพเศรษฐกิจ 

สังคม และความคิดเห็นของ

ประชาชน ผูนำชุมชน 

ตัวแทนหนวยงานท่ีเกียว 

ของและสถานประกอบการ

โดยรอบพ้ืนท่ีโครงการ  

ปญหาและความตองการ

ของระดับชุมชนและ

ครัวเรือนประชาชน รวมถึง

สำรวจดัชนีความพึงพอใจ

ของชุมชน (Community 

Satisfaction Index)  

 ปละ 1 ครั้ง - โครงการดำเนินการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม 

และความคิดเห็นของประชาชน กลุ มผู นำชุมชน 

ตัวแทนหนวยงานราชการทองถิ่น หนวยงานราชการ 

หนวยงานที ่ เก ี ่ยวข อง และสถานประกอบการ

ใกลเคียง ในระหวางวันท่ี 10-12 มีนาคม พ.ศ. 2568 

สรุปรายละเอียดผลการสำรวจความคิดเห็นแสดงดัง

ภาคผนวก ข-42 

- 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-18 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

7. สภาพสังคมและ 

   เศรษฐกิจ (ตอ) 

- ชุมชนโดยรอบ

โครงการในรัศมี 5 

กิโลเมตร 

- รวบรวมขอรองเรียน วิธีการ

แกไขปญหา พรอมการ

ติดตามผลการแกไขขอรอง

เรียนจากชุมชนและภายใน

โครงการ รวมท้ังแนวทาง

การปองกันการเกิดซ้ำ 

 

ปละ 1 ครั้ง - โครงการมีการบันทึกขอรองเรียนจากภายในพื้นท่ี

โครงการและชุมชนโดยรอบ มีการประชาสัมพันธ

โครงการและรับฟงความคิดเห็นของประชาชนใน

ชุมชน หากพบเรื ่องรองเรียนจากการดำเนินการ

โครงการจะใหความชวยเหลือและแกไข จากการ

ดำเนินโครงการ ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 

พ.ศ. 2568 ไมพบปญหารองเรียน รายละเอียดดัง

ภาคผนวก ข-2 

- 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - บันทึกผลการดำเนินงาน

ของคณะกรรมการเฝาระวัง

ผลกระทบส่ิงแวดลอม โดย

สรุปผลการดำเนินงาน 

ทุก 6 เดือน 

 

ทุก 6 เดือน - โครงการม ีการบ ันท ึกผลการดำเน ินงานของ

คณะกรรมการเฝาระวังผลกระทบดานสิ่งแวดลอม 

โดยม ีการจ ัดประช ุมคณะกรรมการเฝ  าระวัง

ผลกระทบด านส ิ ่ งแวดล อม เพ ื ่ อแจ  งผลการ

ดำเนินงานของทางโครงการและแจงผลการตรวจวัด

คุณภาพสิ่งแวดลอมใหคณะกรรมการไดรับทราบ 

ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 มีการ

จัดประชุมเม่ือวันท่ี 20 มีนาคม พ.ศ. 2568 และวันท่ี 

25 กันยายน พ.ศ. 2568 รายละเอียดดังภาคผนวก 

ข-43 

- 

   

 

 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลอืบผิว (ครั้งที่ 3) ของบริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด 

(ระยะดำเนินการ) ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด                   หนา 4-19 

ตารางที่ 4.2-2 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอม  (ระยะดำเนนิการ) โครงการโรงงานผลิตเสนลวดโลหะเคลือบผิว (คร้ังที่ 3)  

                          บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จำกัด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ผานมาตรฐาน / ปญหา / อุปสรรค/ 

การแกไข จุดท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถ่ี 

8. ภาวะสุขภาพของ 

   ประชาชน 

- สถานบริการ

สาธารณสุขในพ้ืนท่ี

ใกลเคียง 

- ประสานความรวมมือกับ 

หนวยงานดานสุขภาพใน

พ้ืนท่ีในการรวบรวมขอมูล 

การเขารับบริการดาน

สาธารณสุขของประชาชน

ในชุมชนดวยโรคท่ีเกี่ยวของ

กับระบบทางเดินหายใจ 

โรคท่ีเฝาระวังทางระบาด

วิทยา (ขอมูลรายเดือน) 

เพ่ือนำมาวิเคราะหแนวโนม 

อัตราการปวยวามีความผิด 

ปกติหรือไม และเปนการ 

เฝาระวังเพ่ือลดความเส่ียง 

ดานสุขภาพ 

 

ปละ 1 ครั้ง - โครงการดำเนินการประสานความรวมมือกับหนวย 

งานดานสุขภาพในพื ้นที ่ เพื ่อรวบรวมขอมูลการ 

เขารับบริการดานสาธารณสุข ของประชาชนใน

ชุมชนดวยโรคที่เกี่ยวของกับระบบทางเดินหายใจ 

โรคที่เฝาระวังทางระบาดวิทยาเพื่อนำมาวิเคราะห

แนวโนมอัตราการปวยวามีความผิดปกติหรือไม 

และเปนการเฝาระวังเพื่อลดความเสี่ยงดาน สุขภาพ 

รายละเอียดดังภาคผนวก ข-44   

- 
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